FACZNA DEUGOSC SZYNY - 7180

NAZWA RYSUNKU

WERSJA SGCS 2,40 x 2,80 m lewa

S2-1180 S1 - 6000 \
HAMULEC 380, 610 __ 610 __ 610 60 . 60 _, 610 __ 610 __ 610 __ 610 0
ol . 2 2 2
3 = —
; o N - -
- I ‘ ‘ I 140
9 | ) L | //é
AN
aly L~ 479 - g
ol o N
A 3 2
ol g . 9 =
B2 E o 2 <
ala Z ] NS
X O E [ << §
3= B ) N
2| o SLIDETRONICII 3 2 o e
=| 2| " 230v/50Hz/6A o Y 2 B
SEREE = & O .
=1l = ) o B P
Zl» wa 33 Y N
Z| L 3 g 2 / N\
&z 0 g S @ S 155 \
2| N o] 2 2 : .
Z8 ¢ = f 88
SN A 2x UCHWYT z ‘
e 3 4615 MUSZLOWY : )
== & H - _MUSZLOWY R .
83 = @ ~~__PODLOGOWE STOP = 8 s T
o) N -~ = h
= il ! o >
38 | ‘ NS S
A L =
/ 5
/ / S / / S / / S / S / / /"9“/% o
.g \\
310 DOJAZD SKRZYDEA - 2565 i 1740 ‘ SZEROKOSC OTWORU - 2400 ‘ SO
: . H
||
. ’ L
‘ SZEROKOSC SKRZYDEA - 2562 DOBUDOWAC S
G T
/ ”’/ A RAL 7024 - minimalna grubo$¢ warstwy lakieru 25 pum
[ - Y " . : ; ; ;
a2 \ \ w 8 Wykonczenie powierzchni: lakierowana blacha
N o \ | o 8 Z
{ = b/ 8
\ ~ | | |l a=]
i /L/ﬁ 3 NUMER SERYJNY BRAMY SGS / EI-C 120 DP1
=1
(o) O q . WAGA
e MATERIAL KLASA  |RZUTOWANIE
3 NUMER RYSUNKU STTUK i |perraprrkar|  SKALA DATA  |OPRACOWAL| pecevsy | 1150 £
N / AN — 1 650 N 1:50 14.4.2015 ESA 150 G@
1:8 o 2768-mL
PROJEKT somati system

45-231 Opole, ul. Oleska 125
tel. 77 453 16 02




